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Reishauer integriert WinNC/WinTool mit SAP

Reishauer verknupft PDM und ERP mit
dem WinNC-Archiv und DNC in der Ferti-
gung. Die Ablaufe wurden schneller, flexib-
ler und sicherer.

Reishauer AG ist fihrendes Unternehmen fur
hochprézise Verzahnungs- und Gewinde-
schleifmaschinen. Im Stammbhaus in Wallisel-
len engagieren sich 400 Mitarbeiter in der
Konstruktion, Produktion und im Kundenservi-

ce. Beinahe jede Maschine wird den Kunden-
winschen angepasst. Bei der stattlichen An-
zahl Auftrage und den kurzen Lieferterminen
ist eine gute Organisation von hdchster Wich-
tigkeit.

Flexible Auftrags-Zuordnung

Reishauer suchte eine einfach Lésung fur den
sicheren Zugriff auf NC-Programme und Fer-
tigungsdaten in der Werkstatt. Transparenz im
Arbeitsablauf und kurzfristig Anderungen sind
entscheidend. Zu —

diesem Zweck '
muissen alle Sys-
teme und Anwen-
dungen miteinan-
der verknUpft wer-
den. Herr Stucki
aus der AV konnte
diese Anforderun-
gen einfach und §E
praxisgerecht mit |
der DATOS um- ;
setzen. B

Uber das DATOS SAP-Interface werden Fer-
tigungsauftrage an WinNC tbergebenen, wor-
in die technischen Fertigungsunterlagen der
Werkstatt verwaltet werden. Jedem Auftrag
wird ein kontrollierbarer WinNC-Prozess zu-
geordnet (Reishauer unterscheidet 5 Ferti-
gungsablaufe), wodurch Maschinen-Zuteilung
und Termin&nderungen flexibler erfolgen.
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Herr Semsedini (CAM) und Herr Brunner (PDM)

Automatisierte Fertigungsablaufe

Mit WIinNC wird Schritt-fur-Schritt der Ferti-
gungsablauf sicher ausgefuhrt: Jeder Mitar-
beiter bestétigt seinen Arbeitsgang in WIinNC,
wodurch gleichzeitig vordefinierte Aktionen
automatisch ausgefihrt werden:

So werden automatisch die fur einen Ferti-
gungsauftrag auf einer Maschine bendétigten
Werkzeuge mit WinTool kalkuliert (Nettolis-
ten), die Rustliste erstellt und die Werkzeug-
Sollwertdatei an das Voreinstellgerat Gbermit-
telt.

Oder optimierte NC-Programme, Statusmel-
dung und Entladeliste werden nach deren
Verwendung automatisch an die AV Ubermit-
telt, von wo sie nach der Kontrolle Uber das
DATOS-Interface an SAP und PDM zuriick
gemeldet werden.

Mit WinNC werden heute alle technischen Un-
terlagen QS-konform verwaltet. Die Ziele wur-
den auf Anhieb erreicht. Mehr noch: Das
Know-how der Mitarbeiter wird nun systema-
tisch gesammelt und steht bei Wiederholarbei-
ten und Neuentwicklungen jederzeit zur Ver-
fugung.

Produktive Lésungen fur effiziente Zerspaner.
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