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ISO-Zertifizierung ohne Stress bei Geiger FT 
 

Im Herzen der fränkischen Schweiz befin-
det sich die Geiger Fertigungstechnologie 
(Pretzfeld). Rasches Wachstum und hohe 
Anforderungen der Kunden  stellte beson-
dere Herausforderungen an die Organisa-
tion in der Zerspanung. 

Das High-Tech Unternehmen fertigt Kompo-
nenten für die Dieseldirekteinspritzung (CRT), 
Getriebesteuerungen und Bremssysteme für 
die Automobil-Zulieferindustrie. Sie ist rasch 
gewachsen und fertigt heute mit über 300 Mit-
arbeitern und 130 CNC-Maschinen auf einer 
Fläche von 15000 m2.  
 

 
Neue Fertigungshalle, Baujahr 2003 

 
CRT-Flansch-Bearbeitung  

In der Fertigung werden die strengen Vorga-
ben der Automobil-Norm ISO/TS 16949 erfüllt. 
Eine beachtliche Leistung, da nur 10% der 
Automobilzulieferer diese bisher erfüllen. 

Herausforderung Werkstattorganisation 
Hoher Durchsatz, höchste Produkt- und Pro-
zessqualität bei geringem Betriebsrisiko sind 
für die Geiger Fertigungstechnologie strate-

gische Erfolgsfakto-
ren, damit sie im 
rauen Wettbewerb 
besteht. 
Herr Gutzeit aus der 
Fertigungsplanung  
baute diesen wichti-
gen Wettbewerbs-
vorteil konsequent 
aus, indem er paral-
lel Produktionspla-

nung und Betriebsmittelorganisation in der 
Fertigung optimiert. 
 

Entschieden hat sich Herr Gutzeit für WinNC, 
da diese Organisationssoftware für Werkstatt-
daten  die ideale Ergänzung zu ihren Ferti-
gungsunterlagen im ERP/PPS bildet. Nun 
werden alle technischen Unterlagen einer Fer-
tigungsoperation (NC-Code, Werkzeugliste, 
Aufspannskizze, Anweisungen etc.) in elekt-
ronischen WinNC-Mappen abgelegt. Die Ope-
rationen können dadurch jederzeit rasch wie-
derholt, nachvollzogen, verbessert und abtei-
lungsübergreifend kommuniziert werden. 
 

 
Fertigungsstrasse in der neuen Halle 

Abläufe optimieren mit WinTool 
Grosses Einsparpotential stellte Herr Gutzeit 
im Werkzeugbereich fest. Durch den Einsatz 
von WinTool erfüllt er kostengünstig einen 
Anspruch der ISO16949: Die Dokumentation 
der Werkzeuge mit  Schnittwerten für die ge-
lieferten Teile.  
Herr Maul  (PA) erfasst 
die Werkzeugdaten rasch 
und einfach mit Hilfe der 
vielen Herstellerkataloge 
und dem DXF-Generator 
für die automatische 
Erstellung der Werkzeug-
zeichnungen.  
Mit WinTool wurden die 
Fertigungsprozesse (NC-
Programmierung, Werkzeuge rüsten, einkau-
fen etc.) sicherer, transparenter und mit gros-
sen Zeiteinsparungen verbessert. Komplett-
werkzeuge und Rüstlisten werden heute teil-
weise automatisiert erstellt. Alle Werkzeug-
daten stehen der Konstruktion (Unigraphics) 
vollständig und aktualisiert zur Verfügung.  
Schon nach kurzer Zeit konnte die Verwen-
dung der Werkzeuge im Umlauf analysiert und 
der Werkzeuglagerbestand reduziert werden. 
 
Produktive Lösungen für effiziente Zerspaner. 
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